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Document à compléter à la suite de l’activité multimédia associée

Sur les schémas ci-dessous, colorier et repérer uniquement les éléments suivants :

la face de coupe  A(
la face de dépouille  A(
l’arête principale de coupe  S

Le bec d’outil
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[image: image2.emf]Matière  Type d’obtention  Caractéristiques  Type de  fabrication      Métallurgie des  aciers spéciaux  Capacité de coupe limitée   Grande finesse d’arête   Faible investissement   Adapté au travail de forme       Métallurgie des  poudres par  frittage  Capacité de coupe am éliorée   Economique (pas d’affûtage,  plaquette réutilisable)   Bon état de surface     
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Compléter le tableau ci-dessous
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		Matière

		Type d’obtention

		Caractéristiques

		Type de fabrication



		

		Métallurgie des aciers spéciaux

		Capacité de coupe limitée


Grande finesse d’arête


Faible investissement


Adapté au travail de forme

		



		

		Métallurgie des poudres par frittage

		Capacité de coupe améliorée


Economique (pas d’affûtage, plaquette réutilisable)


Bon état de surface

		






