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5— Rectification sans centre ( CENTERLESS)

¥ Procédc' aPFlicgble avyx piéces rectifice. en
8rdmd& Aerie (Ex : axes galets , bagues .... ),
fu -/-mp ’On?aeo ot 4rop flex{blez_a pows etre
/Frn’sw entre . pointeo .

5-1: Pr‘incipe ( Voir Cig o1 ek fn‘g DZ)

—D [ ‘enlévement de makiére est ProMpcu

- la a&‘ﬁpc'remce Ae viteme Pe'f.'f:l—»:'r.ﬁ,m enire la P,'e’ca
A la mmedde A4 Travald (M)

— (entiGinement des pieets en rotakon (&\l er Tram-
—la/\‘nrn) ent apue par la necde A enteainerment
(&ncore acfopeléc . Ae controle ou o re d//)mn)

= (a Pic'cz est Au,/o'oorf'éa pas wume re’glc“’e) tallee
er bisceaw (~ 60") ; la Pcu/w'e en contaet
avee la picce et e, dwve ([ carbuce
nnc{'a/lu?ou) e He. e

= leo dewr rmeides (M7 o He) Howrpent Aaws

rmeme Dero . L& piece foucne en pene imwerse .

5-2- Caxac#e'nzh'ﬁweo de Travail
% Viteme peripheriaue de la mmedds A trauaid
VM1 = 30 a 50 m /s
amimile av Mé de &n,’,c (M(_ - 7)
* Viteme Pe'rip\nérféfm de la med A fe‘gw/a//ﬂm
Ve = Vp = 20 a 35 m/,,,
ammile au M* A’ avanee (Hf-—: \72‘)

NB - la mmeade 4 re'?«_M'(m Posséde An rouEment
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adal avuwcant la pe/'nc'ira}im de la mewl 4
travail ( "fp)

¥ [ 'axe de la p:kfcé eot mtue au demus de la w&'é'/ne, ,

Ao cemtres 00’
pour Dp & 45 mm Ho 0,5 Dp
powr Dp 7 45 mm H (O,ZDp-o-lfmm)

Q&rndfm - gl cd/c COné&‘/fOn dc PO?—;'Hon n'o/;.*-p,a
remplie les de’fctw/s Ae )&D/m—,e

P&r&m&ni" af— e PféOOh{'@n(' So0wo une
?:rfme Pofy?o'oa/c.

5-3: Rectification en enfilade (vorr Fig 03 ot fig 04)

— Elle pad etie amimilee a ume rcal'sﬁ,'ca/vbn
c%w'f-ln'a?,ua peee ba]agagz /&77»54'&/&»@@)
mas la P}c'ce n'aearm,oli!' qu.,um el
Spamag. Acwaid la mmedds M.

= Lleo piees alp}fgajairmo»/- ; Xri?.ueo , oont
rechﬁ'a; leo umeo & la pute deo audren.
la oneale Ae contrdle amuwe le HE Aqvanee (Hy)

de la Pu'c“co, ;

N

(e mowvement est obotemu parc cume el nemioon

“laA" (505, 5°) Ao | 'ave de la omedde A
Controle par ra.’bfo.—/' & l'ave de la anente

Ao Travail
=b gXPres%'On de la vitkere dldud.ma e deuolaj?dh

V( = VHQ Dn L.
* P(swr amuter la cocechon deo dc’{pau}s esthe
Viteme Aost See cdabverment lente |
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Q&m&;ﬁiie . Sila medde A cegulakion dau@ ‘e
el »'auwcail %'Mﬂ‘dw f)on'n} decZﬁnfaf
ave la P;c'ce :
= Hawvar, entidinesent g&M&mo«s{' :
% Ponr Que la mede Mg aune &ﬁ»'ca,cem0njr,
i w Fuee D Pro%? éfooum el Hela P{e"e,a-
= @ pmﬁp ot cume '&Wbofov"de A revoblion
Ob tenw f:ﬂr%'mamfaaee rcw((&'gme, (pcucz/&'/e
a CZ'—'-?C')) rraws anline’ A //amjx{e L
par ra,ﬂoprf- a llaxe Ae la ameule .

5’4 : Qec-/—;'fl'cmtr'On en p/Ongée (Voir \Cig 05)
*- Qechﬁn'cafior) de picco Ae cevoluhon éPaALICl}/)
Pu de Proﬂ:’ps fpe'cwwx
* [.(o conArhons de Trauavp sonf preoque
Aden 'Hq,u&.: a cello Ae la rec A’ﬁ'ca,lmn en
&.«F{lada.
Prmc.ge z
=) ('Axe Aela omevle Ae re/?ula/")'Or) oot paralicle
a celor de la omeule Ao Travall.
=) Za/o;e'a et Ammmob/le en tauwslation p{ynda‘d
Na Adwres Ae J'vcwmaje.
=) les ?(,;»e'fa;/n‘ao éZw e les ot le Proﬁpéfw
pieao a reehifier. Crech'ﬂ‘ca/wn Ae %rme)

95 it Qeckﬁ,’Ca/AOn ‘nteriewre (Vo.'r ﬁﬁ 06)
¥ rectificaborn & bagues %Jwiﬁuw Aerrn andaw
me Fe; bonne coaxialite
Pr:’na'gc ;
= C'ot le cylndre exteriewr de la picee & rechfien
Qui sent de ?«,u'de.
= la lo}éa fepose en appu oue la meeele

A entrainem ent
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ok pule gal{/(' rupport (B). B
et Elle eot maintenul en contacl ous oeo 2ppec,
pas le galk premen (A) oscillat
=3 la ‘p)'e"a d la meule 4o travail [MT) onk
le meme emo Ae rotakion .
Q&md/g . M@ mede Le Travail cot montee &
I'meﬁo’mh‘é A'cune brohe Por('c-meu/e,
fowrnawt & grande viteme .
Elle Hravaille au Arest de 18 rmeule Ae rc'aw/au%m
ok Possédc le mrouwement de peéne trakion .

Lemar . X en nokr la omedd
e : X ol § i e e o
it gty Gu Ao pices pouc
ne pas 2'opposs a )'Cfﬁd’
ﬁ/'&-’-}raflnmwf'. il



Rectification sans centre [Centerless] Doc-01

Meule de \‘VmT Figure: 01
trovail. R MR Meule de contrale.
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Mp : Mouvemenl de
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MR: Mouvemen/ oe
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axe de MT
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F/'gurc = 02

Rectification

sans cenlre.

de controle

Figure: 05

RecFification

en vp/onge’e
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Rechbicakion & l'enlilade
de pieces courtes : Leo pieces
Sont mises Aaro une
gouloHe, ed sont gw‘deés
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QQCkaHOn a l'enFi\ode
de pigen ‘On%uf» .
Leo Pl seont Sumw&éeo ek guidcés par des golets.




