
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Qualité dimensionnelle : couramment qualité « 7 »,  

exceptionnellement qualité « 6 ». 

Spécification de forme : une tolérance de forme inférieure à la tol érance 

dimensionnelle. 

Spécification de position : 

* soit par coordonnées rectangulaires (cas des IT  ≠) 

* soit une tolérance de « mise en position » et cotes encadrées 

* soit une « coaxialité » 

* soit une dimension tolérancée et une spécification géométrique (┴ ou //) par rapport 

à un autre élément. 

L’état de surface : 

 à l’outil de forme (foret aléseur, alésoirs)  

0,4 < Ra ≤ 0.8 

 à l’outil d’enveloppe (barre d’alésage ou barre porte grain)  

0,8 < Ra ≤ 1.6 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Les alésoirs sont dérivés du foret : ils travaillent en bout. 

Ils sont à dimension fixe ou expansibles. 

Ils sont en ARES ou CW. 

Ils comportent deux parties essentielles : 

La partie active : constituée de plusieurs arêtes de coupe 

 (4, 6, 12 …..) 

Le corps (ou queue) : 

Cylindrique + carré d’entrainement ; travail manuel et unitaire. 

Cylindrique, « d ≤ 13 mm » 

Conique,     « d > 13 mm » 
Travail sériel sur M-O 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Aγ1 S1 

Pf 

Ps 

Ҝr = 60° 

Cône de coupe 
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Mandrin flottant d’après documentation de la société SMP 

 
 

 

 

 

 

 

 

 Déplacement radial : 

 l’amplitude (1, 1,5, 2 mm suivant les modèles) se règle à volonté par l’écrou de centrage. 

 Correction angulaire : 

 la douille porte-outil peut former un angle avec le corps du mandrin lorsque l’écrou  

 de correction angulaire est desserré, valeur de 0° à 1°. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Pn 

Ps 

Pf 

Pp 
Pr 

Ҝr 

Fn 

Fc 

Fv 

Fp 

Fv 

Fn Fp 

Ff 

Fv = ks • f • p 

30° < Ҝr < 70° 

Fn ≈ ⅔ Fv 

70° < Ҝr < 90° 

Fn ≈ ⅓ Fv 

Fp = Fn • cosҜr Ff = Fn • sinҜr 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Fv R R R 

Fv 

Ff 
Fp 

Fp 

 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

La barre porte-grain d’alésage doit avoir une longueur utile la plus courte 

possible. 

La barre d’alésage doit avoir un diamètre « d » le plus grand possible dans 

les limites permises par l’alésage. 

On a intérêt à augmenter la valeur de l’angle de direction « Ҝr », afin de 

réduire l’effort « Fp ». 

Pour limiter les déformations de la barre porte-grain on pourra adopter, 

avantageusement, la forme ci-dessous. 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 


