
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Fraisage en ligne. 

Fraisage en parallèle. 

Fraisage en ligne et en parallèle. 

Fraisage alternatif ou « en va-et-vient » : cycle simple linéaire. 

Fraisage pivotant. 

Fraisage rotatif et circulaire. 

Dans le but d’augmenter encore la productivité on utilise des 

montages escamotables appelés « chargeurs » ; 

 les chargeurs sont mis en position sur la machine outil à 

l’aide d’étau à mors positionneurs ou de montages dédiés. 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Les chargeurs en ligne. 

Les chargeurs en ligne et en parallèle. 

Les chargeurs sur broches. 

Les chargeurs en étoile. 

Cette méthode consiste à placer de part et d’autre de la 

fraise 2 pièces (ou 2 groupes de pièces) et à alterner le 

sens de l’avance de la table. 

Le chargement de l’un des montages se faisant pendant 

l’usinage en cours sur l’autre. 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Soit une même opération sur deux ou plusieurs pièces 

semblables (fig. : 4). 

Soit deux opérations différentes en succession sur 

deux pièces semblables (fig. 5). 

Soit une même opération de fraisage de profil fermé 

sur deux pièces semblables (fig. 6). 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Dans cette méthode, les montages, à deux ou plusieurs pièces, 

sont placés sur une « fausse table circulaire ou rectangulaire 

pivotante et indexable » ; 

(encore appelée base tournante). 

Soit un groupe d’opérations associées sur 1, 2 ou 3 pièces, 

identiques. 

Soit en même temps 2 groupes d’opérations associées sur 

2 pièces identiques. 

Soit encore, l’un après l’autre, 2 groupes différents 

d’opérations associées sur pièces identiques. 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Cette méthode consiste à placer un plateau animé d’un 

mouvement circulaire continu en liaison avec la table de la 

machine outil. 


